Hranovy vybrus

= architektonicky

Hranovy vybrus sleduje linii sklenéného tvaru, dodava mu lepsi vzhled, zvySuje lesk a
zvyrazituje optické vlastnosti. Utvaii dekoraci vyrobku architektonicky. Casto se kombinuje
hranovy fez s jinymi fezy, nebo s jinymi dekoracnimi technikami.

Hranové vybrusy d€lime: 1) jednotny hranovy vybrus
2) kombinovany hranovy vybrus
3) vybrus ploch

1) Jednotny hranovy vybrus
- voli se na dokonale architektonicky fesené sklenéné tvary. Hranovani zvysi efektni vzhled

Obmény dekoru:

a) Dekor se Sirokymi hranami
- nejlépe plsobi, jsou-li hranové fezy prohnuté (brousené na
kuli¢ském stroji)

b) Dekor s tuzkymi hranovymi fezy
- velmi pracné, tézko se udrzuje rovnd hrana, vyZaduje zvySenou
pozornost, aby plocha zlstala vSude stejna




¢) hranovv dekor s rovnym okrajem

= dekorace sklenéného tvaru, kde jsou hrany zakonceny v rovném
okraji, ktery se zbrousi fasetou

d) hranovy dekor zakonceny vyiezdvanym okrajem
= okraj je vyfezdvany v navaznosti na hrany dekoru
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e) dekor s uzkymi hranovymi fezy zaoblenymi na hranich

- zaobleni se ziska mechanickym lesténim na kotouci (musi byti vSude

stejné). Takto upraveny dekor se vyuziva k rytin€ nebo malbé pies
hrany




f) hranovy dekor se stfidavé lesténou a matnou plochou

- vhodny napt. u kompotovych souprav. Matové plochy se ziskaji
prepiskovanim po hrubém obrouseni karborundovym kotoucem, jesté
pfed jemnénim

2) Kombinovany hranovy vybrus
Obmeény dekoru: a) Dekor z hranovych fezi kombinovany s klinovym, oblym, rovnym fezem
nebo polofezem

Postup: Nejdiive se nafezavaji fezy klinové, oblé atd., pak teprve hranové
fezy. Jemni se opacné
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3) Vybrus ploch
= Casty zpusob

c) hranovani na neptistupnych mistech sklenéné¢ho vyrobku
napf. hrdla lahve, pfilehlych vodorovnych ¢éastech lahve, na nalepované
noze a dynku véazy. Musi se pouzit kotouce se Sikmo upravenym
profilem,jinak neni k této praci ptistup
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Hranové fezy jsou umistény jeden vedle druhého, ale nevytvaieji spole¢nou hranu. Rezy tvori
brouSené plochy = fleky. PouZzivaji se napt. na pfejimaném skle. Ditlezité je zachovani
rovného okraje fezu na obou stranach.

Zakoncovani ploch nebo hranovych rezii

a) zafiznutym okrajem

vznika, jestlize pfestaneme posunovat pii brouseni sklo na kotouci — okraj kotouce

nahle zakonc¢i plochu
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b) obloukovym okrajem
- zakonceni podobné¢ jako u kulicky

pouziva se napf. u odlivek s ledem — hrany lze brousit jen na spodni ¢asti tvaru (nelze
brousit az na horni okraj, protoze neni sklo dostate¢né tlusté)
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BrouSeni hran

Ptedpokladem je vhodny sklenény tvar (valcovity, komoly kuzel, soudkovity, kulovity) —

nevhodny je tvar dovnitf prohnuty (ten Ize dekorovat pouze kuli¢skymi hranami, nikoli na
rovinném brusu)

Hranovy dekor zavisi na tvaru skla
a) rovné hrany — na rovném tvaru nebo na tvaru komolého kuzele
b) lomené hrany - na tvaru slozeném ze dvou komolych kuzelt

c) klinové hrany — dvé fady rovnych hran vklifiujicich se mezi sebe na komolém kuzelu,
soudku apod.
d)

ovalné a spirdlové hrany — na tvaru soudkovitém nebo kulovém
e) kombinované hrany, tvarované hrany

f) predlisované hrany — na ptedlisovanych tvarech

Hrany
a) pravidelné — geometricky piesné tvorené
b) nepravidelné — nesymetrické

Rovné hrany

podle tloustky stény jsou dany moznosti pro vytvoreni ur¢itého po¢tu hran
provadi se na vodorovném brusu (piipadné kul. stroji), ptejizdénim od sttedu
ptedkreslenych linek, aZ se hrana rozsiii k linkam,
Postup na rovinném brusu: 1) nafezavani — litinovy kotou¢ + volné brusivo zrn. cca 60
2) jemnéni — na piskovcovych kotoucich (mékkych)
3) lesténi — polyuretanovym kotouc¢em + pemza na hlad. stroji
- plsténym kotoucem + tripl, Cerka na kul. stroji



Postup na kul. Stroji- na kotouc¢ich velkého pruméru a hranového profilu — viz latka
hranové fezy. Mlizeme uziti bud’to ,,klasickych* karborundovych a elektretovych kotouct,
nebo diamantovych kotouct rizné zrnitosti.

Lomené hrany

- hrany se lomi podle zalomeni stény vyrobku

- rovné hrany se stykaji na lomu sklenéného tvaru
- dulezité je presné spojeni protilehlych hran




Klinové hrany
Mozno tvofit na téchto tvarech:

3) oblych = soudkovitych

gch = valcovitych, 2) lomenych 8¢ ch
rlllb?}crvnzru komoléhotlZuiele ne!)o !:ulovx'fyvch — vytvaii se
nejméng dv& fady hran nad
sebou, které nejsou
protilehlé. Vytvoii se klinové
spojeni
2

Ovalné hrany
Postup:
- brousime ,,na zadrzeni*“ mezi linkami
-z divodu oblosti tvaru vznikne jakasi kruhova plocha.
Pokracujeme Vv brouSeni o kus dale az vyplnime celou
plochu mezi linkami.
Vytvotime souvisly pas ze samych lomenych hranek,
potom se valivym pohybem po litinovém kotouci snazime
lomené hranky zakulatit v jednu tahlou plochu (spojit).
Tak postupujeme po celém tvaru. Piebrousime jemné;jsi
brusivem Jemnime piskovcovym kotouc¢em
Dojemnéni ukon¢ime jednim tahem

a) nafezavani na vybruSovacim stroji
vyhodou je lepsi viditelnost pfi préaci
Kotou¢: karborundovy, nebo diamantovy zrnitosti cca 60 - 80, se zaoblenym profilem.



Siroky kotoué je nejvhodngjsi

Postup: Vybrousime dlouhy obly fez mezi predkreslenymi linkami. Hloubku volime
pfimétené. Pak piebrousime obly fez na kotouci hranového profilu
tak, aby se brousena ploch nedotykala linek. Dale se brousi na hranatském stroji

na litinovém kotouci, kde natiznuté plochy dotahneme k sobé, aby se vytvorily
pozadované hrany.

b) Pokud provadime hrany celkové na kuli¢ském stroji, natrhavame tak, ze
brousime ,,na zadrzeni mezi linkami, z divodu oblosti tvaru vznikne jakysi kruhovy
ez (olivka). Pokracujeme v brouseni o kus déle, vznikne dalsi ,,olivka* az vyplnime
celou plochu mezi linkami. Vytvotfime souvisly pas ze samych lomenych hranek,
potom se valivym pohybem po obvodu kotouc¢e hranového profilu se snazime lomené
hranky zakulatit v jednu tahlou plochu (spojit). Tak postupujeme
po celém tvaru.
Ptebrousime jemng&;jsi brusivem
Jemnime piskovcovym kotoucem
Dojemnéni ukonéime jednim tahem

Spiralové hrany

- velmi pracné, primyslové se téméf ned¢laji

- vytvéareni je obdobné jako pfi brouseni ovalnych
hran

Tvarované hrany

- opracovanim se meni tvar vyrobku z tlustého skla tvarovaného bez formy
- vétSinou se tvaruji riznobarevné vazy z olovnatého skla

- vznikaji tvary tfihranné, ¢tythranné, ovalné zaoblené...

Predtvarované hrany
- predlisovany vyrobek se obrusuje brusivem zrnitosti 150
- vytvari se rovné stény tvaru, které dotdhneme do hran
- leStime mechanicky

Kombinace
- jedna se o nejrizn€jsi kombinace hran i nepravidelnych, tvarovanych apod.
- mozno kombinovat s ostatnimi technikami



Hranovani stonku kaliSku
- obtizné (zlomeni, praskani vlivem chvéni skla pfi brouseni, z divodu vnitiniho a
mechanického napéti )
- nejcastéji se brousi 6 hranek na stonek, nebo na stonek a dynko, nebo na stonek,
dynko i kalich (kalich se muiZe brousit cely nebo jen spodni ¢ast — zalezi na sile tvaru)

Natezdvame po predkresleni, ale i bez predkresleni, kotoucem jemnéjsiho zrnéni cca 100
Brousi se zespodu kotouce
Nutné je spravné setizeni (pii zachvévech stonek snadno praskne)
Hranky na dynko se provadi Sikmo upravenym profilem (viz. vyse str.4) —
Vv ptipadé pozvolného pfechodu mezi dynkem a stonkem ($tylkem) brousime tdhlou plynulou
jednotnou hranu na dynko i stonek.
Jemnime dfive- ptirodnim piskovcovym kotoucem, ktery nezptisobuje velké chvéni, dnes na
diamantovych kotoucich a nasledné lze vyuZit kotouce lapovaci. Musime dbat, aby se
nerozvalely plosky.

Chvéni se zamezuje napt. — ptipiname k dynku pryzovou paskou korek
- ptichytime na dynko pfisavku
- nalepujeme na dno mokry papir
- podkladame pod stonek prsty

Lestime mechanicky
Nékdy se po vylesténi doplituje stonek matovymi vroubky, které brousime jemnym

matovacim kotou¢em na hranach

Nutné dbat na bezpecnost pri praci, stonky casto praskaji!

Hranovani tenkosténného skla

Hranovani tenkosténného skla (pfevazné skla ndpojového) ma sva specifika. Jsme zde
omezeni postupné se ztencujici silou stény, takze hrany nemliZeme brousit az pod horni okraj,
ale jen do Y4 - ¥ vysky tvaru. Pii kuli¢ském hranovani tenkosténného skla vzdy pouzivdme
kotouce co nejvétsich rozmért, aby bylo prohnuti brousené plochy co nejmensi (to ndm
umozni vytvofit S$ir§i plochu pii zamezeni protfiznuti stény vyrobku). Také neni nutné vzdy
natrhéavat, v nékterych ptipadech je mozné brousit pfimo jemnicim kotoucem (zaleZi na
velikosti brouSenych ploch, rozméru a tvaru vyrobku..popt. druhu skla).



