1) Chemické lesténi
Vyznam: odstranéni narusené vrstvy skla po brouseni 1azni slozenou z fedéné kyseliny
fluorovodikové HF a fedéné kyseliny sirové H2SO4

Charakteristika HF

= nejsilngjsi bezkyslikata kyselina (40, 70%ni)
- pfepravuje se v plastovych obalech
- rozpousti vSechny slozky skla

Kyselina fluorovodikova reaguje s oxidem kiemicitym za vzniku ,ten je
plynny ¢aste¢n¢ unika a CasteCné¢ dale reaguje a vznika kyselina fluorokfemicita.

Pusobeni HF na sklo:
Si02 + 4HF — + H20 fluorid kiemicity je plyn, z 1l4zné unika,
cast reaguje s lazni podle rovnice:
+ 2HF — H2SiFs

Kyselina fluorovodikova reaguje s oxidem olovnatym a vapenatym za vzniku fluoridu
olovnatého a vapenatého a vody — ta je nezadouci degeneruje lestici lazen- proto ma v lazni
vyznam viz dale !

PbO + 2HF — PbF2 + H20 fluorid olovnaty je pevna latka, dal nereaguje
CaO + 2HF — CaF2 + H20 fluorid vépenaty je pevna latka, dal nereaguje

Kyselina fluorovodikova reaguje s oxidem draselnym a sodnym za vzniku fluoridu draselného
a sodného a vody.

K2O + 2HF — 2KF + H20 fluorid draselny je pevna, rozpustna latka,
ucastni se dalSich reakci

Na2O + 2HF — 2NaF + H20  fluorid sodny je pevna, rozpustna latka,
ucastni se dalSich reakci

Vznikla kyselina fluoroktemicita reaguje v lazni s rozpustnymi produkty — fluoridem sodnym
a draselnym za vzniku fluorokfemicitanu draselného a sodného, ty jsou nerozpustné a vazi se
vV povrchové vrstve skla, tim se zhorSuje se kvalita vyleSténého povrchu— proto je v 1azni
dilezita viz dale!!!!!

2KF + H2SiFe — KoSiFs + 2HF fluorokiemicitan draselny
2NaF + H2SiFe — Na2SiFs + 2HF fluorokiemicitan sodny

Chemickému tc¢inku HF odolavaji vosky, parafin, stearin, sufik, asfalt, plastické¢ hmoty,
polyethylén, PVC,teflon, ¢astecné Pb a Cu, proto se pouzivaji jako kryty a pomicky

Charakteristika
= druhd nejsilnéjsi kyslikata kyselina (96%ni)
- dopravuje se v plastovych nebo sklenénych obalech
- rozpousti vétSinu kovl
- sklo nerozpousti, nerozpousti SiOz2, S ostatnimi slozkami reaguje za vzniku sirand




je zdravi nebezpecnd, nutno pouzivat ochranné pomucky (gumové rukavice, gumova
obuv a zastéra, ochranné bryle, respirator)

U¢inek kyseliny sirové v lazni:

napomaha kvalitnimu vylesténi = nerozpustné fluoridy fluorokifemicitany prevadi na

K2SiFe + — + 2HF + SiFs a

NazSiFe + — + 2HF + SiFs jsou ve vode rozpustné
PbF2 + — PbSOs4 + 2HF siran olovnaty a

CaF2 + — CaSOs + 2HF siran vapenaty jsou nerozpustné a

tvofi podstatu lesticich kali
nerozpustné sirany se usazuji
V jamkdch reliéfni vrstvy a
umoziuji ptsobeni lazn¢ na
vrcholky a tak k rychlej$imu

H2S04 vaze vznikajici vodu, ktera se uvolnuje pfi reakcich soucasné regeneruje HF

Cinitelé ovliviiujici chemické leSténi

1)

2)

3)

4)
a)

b)

sloZeni skla
nejvhodnéjsi jsou skla olovnata (s 24% PbO)

vvvvv

chemicky nelze lestit piejimana skla

teplota lazné

optimalni teplota je 40 — 60°C

zvysena teplota urychluje chemické déje a zvysuje reaktivnost prostredi
u novych lazni se voli teplota nizsi

sloZeni lazné
2 dily H2SO0a4 , 1dil HF, 1dil H20 (2 dily kys. syrové, 1 dil kys. fluorovodikové, 1 dil
vody)

zpusoby lesténi

Casté prenaseni z kyselinové 1azné€ do oplachu a naopak

dochazi k intenzivné&j$imu odstraniovani kalii, rozpousténi je rychlejsi a rovnomérnégjsi
lesténi je delsi, je vetsi spotteba kyselin

kvalita je dobra

delsi prodleva v 1dzni

leSténi je rychlejsi

je nizsi spotieba kyselin

kvalita je dobra

Zarizeni leStirny

vana na otevienou lazeinl z polyetylénu nebo PVC s odsavacim zatizenim

Zelezna vana na vodni lazen, uvnitt s vrstvou pryze, diive asfaltu

zafizeni pro ponofovani vyrobkil — soustava lan pro zavéSeni koSe s vyrobky
- lana jsou vedena pies kladky umisténymi na voziku
- vozik pojizdi po traverzach nad vanami



zatizeni je vybaveno motory, které zajistuji pojizdéni nad vanami, kmitavy pohyb
koSe v 1azni 1 zvadani a ponotovani kose, popt. naklonéni kose

Davkovani Kyselin

koncentrace 1azn¢ se kontroluje pomoci analyzatoru
klesne-li hustota, vyda se automaticky signal k uvolnéni kyselin z davkovacich valcu

Postup leSténi

vyrobky se ulozi do kosii a ty se upevni na zavésné zatizeni
vlozi se do predehtaté vody 40°C, kde se piedehieji

vlozi se do lazné lestici, pak oplachovaci

tento postup se opakuje, lesténi trva 20-25 min.

po vylesténi se provede dokonaly oplach

Moderni zpusob leSténi

rotacni bubnovou lestickou

vyhodou je zlepSeni hygieny prostfedi (snizeni mnozstvi vyparil) a zkvalitnéni
lesticiho procesu

zafizeni se sklada z lesticiho bubnového stroje, ddvkovace kyselin, nddrze konecného
oplachu, ohtivaciho zatizeni,ovladaciho pultu

sklo se ulozi do bubnu a ten se vlozi do stroje

na panelu se nastavi program

po uzavieni bubnu se pfivadi lazen, nasledn¢ odvadi a ptivadi oplachova voda
cely cyklus se opakuje, buben se otaci

vypary jsou odsavany do neutralizaniho zatizeni

po ukonéeni programu se buben vyjme a provede se ¢isty oplach

vyrobky se vyjmou a provede se kontrola

Likvidace odpadnich produkta po leSténi

Likvidace plynnych produktu

(par H

F, SiF4, H2S04)

plvodné kusovym vapencem umisténym v nadobach nad lazni

V soucasné dob¢ se pouziva pénovych absorbérli

plyny z 1azn¢ jsou pomoci ventilatord odsavany do absorbéri,ve kterych je nékolik
dérovanych pater na néz se privadi voda,kterd se proudicim vzduchem napéni
vyska pény je 8 cm

vypary se pohlti v péné a do potrubi pak odchazi témét Cisty vzduch

Likvidace vyCerpané lazné

lazen se natedi vodou (1:100)
nafedénd se vypusti do neutraliza¢nich jimek roztoku 20% vapenného mléka Ca(OH)2
neutralizace: 2HF + Ca(OH)2 — CaF2 + 2H20
H2SOs4 + Ca(OH)2 — CaSOs + 2H20
pro zvySeni t¢innosti se vhani stlateny vzduch
po sedimentaci produkti se voda z jimek odpousti
usazeny kal (fluorid vapenaty a siran vapenaty) se zahust'uje a lisuje v kalolisech
kal se susi a pfidava do tvarnic a cihel



