Vrstvy na skle

Malba skla
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umélecky cit. Od brouSeni a ryti se zdsadné odliSuje. Brusi¢ a rytec pracuji s vlastnim
sklenénym materidlem, ktery tvaruji, malif vytvaii na povrchu sklenéného vyrobku barevny
efekt, jehoz vzhled zalezi na charakteru nanasené vrstvy malifského preparatu (barvy, drahé
kovy, listry..). Tyto preparaty se na sklo nanasi nejcastéji malovanim $tétci, uplatiiuji se vSak i
jiné zpusoby jako naptiklad stiikani, razitkovani, tupovani, perokresba, sitotisk a jiné. Vrstvy
se nanasi na hotové vyrobky a nésledné se vypaluji pti vyssich teplotach, aby se vrstva se
sklem spojila, ale ptitom nenastala deformace vyrobku. Sklaiské barvy délime na dvé
zakladni skupiny: studené barvy (malba za studena) a sklafské vypalovaci barvy (malba
vypalovana).

Malba za studena

Barvy se na sklo nanasi za studena a nevypaluji se nebo se vypaluji pii velmi nizké
teploté (hydroglazury). Pouzivaly se na tzv. podmalby, kdy se malovalo na spodni
stranu skl. desky. Pfi malb¢ se postupuje opacné€ nez pti praci s vypalovacimi barvami.
Nejprve se maluji kontury a detaily, které jsou pozorovateli nejbliZe (nos, oci) a pak se
domalovavaji vyplné, plochy.... Po zaschnuti se malba pietird ochrannou podkladovou
barvou. Pozorovatel se diva na malbu ptes sklo, které ji také chrani pfed mechanickym
1 chemickym poskozenim.

Pouziva se i dnes, s ur¢itymi obménami. Napf. stiikanim barev na piskovany povrch-
barva na zdrsnéném povrchu 1épe ulpi a vysledna barevna vrstva je odolngjsi.

Detail podmalby z rubové strany

Priklad podmalby




Malba vypalovana

Sklarské vypalovaci barvy jsou tvoieny na prasek rozemletym sklem,
které obsahuje tavné slozky zabarvené velkym mnozstvim barvitek,
piipadné oxidy barvicich kovil, anorganické pigmenty a dalsi pfidavné
latky. Vypaluji se v malitskych pecich pii
teplotach 530 — 560 °C a jsou uréeny k
dekorovani skla. Vypalovanim se nanesené
sklaiské barvy pevné spoji s dekorovanym
povrchem skla. Pfi malbé postupujeme od
vyplni, podkladi ke konturam, detailiim.

Malirské ledovani

Maliiské ledy jsou bezbarvé nebo barevné transparentni drti lehce tavitelnych
olovnatoboritych skel. Nanaseji se tak, Ze se na povrch skla sté€tcem natie
lepkava vrstva, kterou tvofi smés terpentynu, damarového laku a par kapek
levandulového nebo hiebickového oleje. Led se na lepkavou vrstvu nanasi
sypanim lopatkou, pfebytek zrn se setfese a mize
se znovu pouzit. Jednotliva zrna o velikosti 0,1 az
0,5 mm se na rozdil od transparentnich barev pfi
vypalu zcela neprotavi ,led se spojuje s povrchem
skla, ale nevytvaii se souvisld plocha jako u
vypalovacich barev. Jednotliva zrna zistavaji
vzajemné oddé€lend, ostré hrany se zaobli.
Vznikne ,,zrnity povrch®.

Ledovani




Drahé kovy

Z drahych kovt se k zuSlechtovani povrchu skla pouziva nejcastéji zlato a
platina, zfidka stiibro (vyuziva se spisSe k lazurovani, nebo redukc¢nimu
pokovovani zrcadel a v biZuterii). Tyto kovy nelze na sklo pfitavit samotné& pro
jejich vysoky bod tani, ale pouzivaji se ve formé organickych sloucenin
nejcastéji v tekutém stavu. Drahé kovy jsou po
vypaleni lesklé nebo matné. Matné kovy se €asto
jeste dodatecné lesti pomoci lesticich kamenti. S
povrchem skla se kovy spojuji prostiednictvim
mezivrstvy obsahujici lehko tavitelnou skelnou
fazi.

Listry

Listry jsou organické slouc¢eniny obecnych nebo
drahych kovli (mangan, zelezo, cin, méd’, sttibro,
zlato, vizmut, hlinik) v organickych
rozpoustédlech zahusténych do konzistence
vhodné pro nanaseni na sklo. Nanaseji se v tenké
vrstve Stétcem nebo stiikanim. Vypalovaci teplota je 550-570°C. Na povrchu
skla vytvafi tenky barevny nebo bezbarvy film s vysokym leskem, ktery zvySuje
mechanickou pevnost skla. Listry pouzivame pro dekoraci dutého dekorativniho
skla a sklenéné bizuterie, kde tvoii velkou Skdlu barevnych odstint. Listry jsou
pruhledné materidly, které nepotlacuji sklenény charakter finalniho vyrobku.
Listry se daji proryvat jako lazury. Maji ale velmi nizkou mechanickou i
chemickou odolnost.




Lazury

Lazura by se dala zatfadit do malitskych technik, protoZe ji na vyrobky nandsime
podobné jako sklatské vypalovaci barvy. Lazura vSak nevytvaii nanesenou
vrstvu, ale jeji plisobeni na povrch skla patii spiSe do kategorie chemického
opracovani. Stoji tedy na pomezi mezi malbou a chemickym zuSlecht’ovanim
skla. Pii vypalu v peci se z této vrstvy uvolnuji ionty barevnych kovu (napf.
stfibrné nebo médéné), které pronikaji do skla a vyménuji se s ionty alkalickych
kovti z jeho povrchu. Po vypalu se lazurovaci vrstva z povrchu skla odstrani a
vysledkem je trvale zabarvené sklo. Lazurované sklo ma ptirozeny lesk,
prahlednost, Cirost 1 lepsi chemickou odolnost. V soucasné dobé se dosahuje
celd Skala barevnych odstinil, jenz jsou zavislé na technologickych podminkach

vyroby.
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lazurované sklo zdobené smykanou rytinou



