Tvary a profily kotouéii, druhy fezu

Tvarem neboli profilem kotouce rozumime tak upraveny obvod kotouce, aby jim bylo mozné
brousit. Obvod upravujeme do nékolika zakladnich tvart (viz obrazek), pti¢emz kazdy

z téchto zakladnich tvard maze existovat vV n¢kolik variantach. Napft. klinovy profil mize byt
ostry, tupy, vtazeny (na obrazku tieti od shora...) nebo vroubkovy. Rizné variovany jsou pak
i ostatni druhy profili...

Rez

At jiz brouseny nebo ryty, fez vznika zatiznutim profilu kotouce do povrchu skla, je otiskem
jeho tvaru ve skle (podle profilu kotouce vznika fez klinovy, obly, rovny, hranovy...Pro
kone¢nou podobu fezu jsou krom profilu dilezité i primér a Sitka kotouce (fezy vzniklé
pouzitim klinovych kotou¢t rizného thlu profilu (napt. 90 vs. 120), praiméru a $ife budou
rozdilné)

Tvarovani Fezu
Zadrzeny rez, tzv. prisma- vznika pfidrzenim skla na kotouci
Tazeny rez — vznika protazenim zadrzeného fezu, bud’to do roviny (rovny fez) nebo do
oblouku (to¢eny fez) nebo tazenim pficné (napf. pii brouseni hran).
Klinovy fez

Je vétSinou nejastéji pouzivanym druhem fezu pii kuli¢ském brouseni. Brousi se
nejrychleji ze vSech druht (tvart fezl) ostii kotouce snadno vnika do hmoty skla. Je tvofen



kotoucem klinového profilu jehoz Sikmé strany sviraji uhel v rozmezi cca 70°- 140°. Podle
uhlu Ize kotouce (a fezy) v zasade€ rozd¢lit na ostré a tupé. O ostrém kotouc¢i mluvime, je-li
jeho profilovy tihel v rozmezi 70°- 90° , o tupém je-1i nad 90°.

Zadrzeny rez- vznika pfidrzenim skla na kotouc¢i, je uprostied nejsirsi ke $pickadm se
rovnomeérné zuzuje.

Tazeny - rovny rez- vznika protazenim zdrzeného, musi byt vSude stejné¢ hluboky i Siroky,
nesmi se stacet, ostii kotouce musi prochézet stftedem fezu, tj. nesmi byt ,,podiiznuty*.

Tazeny - Toceny rez — rozdélujeme na obloukovité, kruhové a vinovité. Dilezita je zasada ze

pramér kotouce se musi kryt, nebo byt mensi s velikosti brouseného oblouku, nikdy nesmi byt
vEétsi- kotou€ by neprosel obloukem a porusil vnéjsi stranu fezu (je vSak nutno brati v potaz i
brouseny tvar — ¢im mens$i ma pramér v prifezu (padorysu) tim mensi je sty¢na plocha
kotouce- napt. zdanlive stejny oblouk na uzké flétné miizeme vybrousit kotouc¢em vétsiho
praméru nezli na tabulce skla.)

Prostupy klinovych Fezi

Prostup dvou stejné hlubokych fezli- fezy se musi protinat ve stejné hloubce, tak aby ostii,
hroty fezt byly pfesné v jedné hloubce, nikoli tak, Ze hrot jednoho fezu je hloubé&ji a druhy
vyse.




Prostup vice fezii ve stejné hloubce — napt. u hvézd. VSechny fezy se musi protinat v jedné
hloubce a v jednom bodé. Typickou chybou je, ze protnuti n¢kolika fezi je rozlozeno do
nékolika bodu vedle sebe. Stejné tak je chybou, jsou-li n€které fezy hlubsi nez ostatni.

Prostup nestejné hlubockych fezii — mél¢i a vétSinou uzsi fez je na prostupu prerusen hlubsim
a $ir§im fezem. Opakuje-li se tento prostup v dekoru vicekrat, méla by byt hloubka a $iika jak
hlubsich tak mél¢ich fezh shodna.

Spojovani a zakon€ovani fezii — na konci klinového fezu vznika vzdy zaoblena Spicka.

Spojujeme-li vice fezu na $picku musi se vzdy stfetnout presné v jednou bodé. Pti napojovani
fezt bokem musime davat pozor aby pripojujici se fez neposkodil protilehlou stranu fezu na
n¢jZ jej napojujeme (pfipojujici se fez proto mize byt méné hluboky... (ne vsak vzdy) ). Pii
splyvavém spojeni fezil, tzv. splynulém fezu, musi dojit k plynulému spojeni hrott obou fezl
Vv jeden hrot, pfi¢emz by nemélo dojit k zdvojeni ¢i rozsiteni fezu, ktery vznikl spojenim
téchto dvou fezu (K rozsiteni ¢i zdvojeni nesmi dojit ani v bod¢ spojeni).

Pouziti Klinové rezy patri mezi nejpouzivanéjsi v kulicském brouseni. Uplatiuji se téemer ve
vSech druzich vybrusii...



Oblé rezy

Po klinovém, dalsi velmi ¢asto pouzivany (tvar) fezu. Vyskytuje se v nékolikeré podobé -
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V pocate¢ni fazi pouzit hrubSich kotouc¢t nez u fezu klinového (toto pravidlo plati zejména pro
klasické ,,kamenné kotoucée* karborund, synt. korund..).

Olivka- je to vlastné zadrzeny fez vznikly na kotouc¢i oblého (radiusového) profilu. Jeji
podoba zalezi na priméru, Sifce a vysce profilu kotouce. Vzdy vSak bude mit tvar elipsy.

Tazeny -primy obly Fez — vznika protazenim zadrzeného fezu — olivky. Je to vlastn€ zlabek
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Vv pocatcich kotou¢ po skle ,.klouze* hiife se drzi rovina. Je to tim ze zde nevznika stejna
,»vodici ryha*(hrot, ostii fezu) jako pfi brouSeni kotoucem klinového profilu. Dalsi ¢astou
vadou jsou zvIlnéni povrchu, tzv. faldy, n€které tyto zvinéliny je mozné odstranit az pii
mechanickém lesténi (dnes potazmo i pfed chemickym lesténim na tzv. gume¢)

Tazeny -toceny obly rez- plati zde stejné zasady jako u vytvareni klinového toceného fezu.
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spousta zvInélin (opét je nutné je odstranit pti mech. lesténi, ¢i odstranit na gumg¢)

Kulicka — podobna olivce ale kruhového tvaru. Cim mensi a hlubsi ma kulicka byti, tim mensi
musi byt pramér kotouce. Pouzivame pokud mozno co nejsirSiho kotouce.

Postup: Natrhavani - na stied ptedkreslené kulicky vytvofime olivku o néco
mensi nez vysledna kulicka.

Olivku rozsitime pficnym taZzenim skla po kotouci doleva a doprava

Pro srovnani kulicky oto¢ime tvar o 90° a vybrousime druhou olivku
napfic, opét ji rozsitime pfi€nym taZenim skla po kotouci doleva a
doprava. Timto zptisobem bycom méli postupné dosilit kulatého tvaru.
Pozor dilezité je pti rozsifovani olivky do stran zaroven povolovat,
zmenSovat tlak, jinak bychom misto kulicky vybrusovali
jakysi,,ctverecek*.

Je-li kotouc optimalni velikosti a profilu, Ize kulicku brousit i pouhym
zadrzenim.

Jemnéni — jemnici kotou¢ musi mit stejny profil 1 primér. Kotouc
musime nasadit pfesné do sttedu kuli¢ky a pii sunuti skla musime
dodrzovat pomyslnou osu kulicky (sunout stejny, 1 sméry jako pii
natrhavani) jinak kulicku tzv. rozvalime a zdeformujeme.

Prostupy a splynuti oblych ez, popt. splynuti oblych a klinovych feza

- Dvou stejnych oblych fezii

- Dvou nestejné hlubokych oblych fezii

- Hlubokého klinového a mélkého oblého fezu a opaéné

- Slozité prostupy- napt. hvézdicové, vice oblych fezi, nestejne hlubokych oblych fezi
vice klinovych a oblych fezu....



Pouziti — Oblé rezy jsou velmi casté, jsou soucasti témer vsech vybrusii, kaménkového,
plastického, uplatiuji se i na prejimaném, vrstveném skle...Kulicka se pouziva i k uprave
dynek, napr. lahvi ¢i dzbanit k odbrousent, zakryti zbytkit po nalepniku..

Ploché fezy

K vytvoteni plochych fezi se pouziva kotoucti rovného profilu. Obvod kotouce musi byt vzdy
dokonale upraven. Pro nékteré druhy fezii staci upravit pouze obvod kotouce (jeho strany
neupravujeme a sviraji s obvodovou rovinou thel 90°), pro jiné druhy fezi je potieba
upravovat i strany kotouce (pfi¢emz strany nejsou vici rovin€é obvodu kolmé, ale musi byt
mirn¢ zkosené — témto zkosenym stranam se fika végny).

Fasetovy rez — (sdéma) jednd se o ploché sefiznuti ostré hrany plochym profilem kotouce,
pouzivame pii samovani (brousime tak ze vyrobek ptilozime na rovny profil kotouce a
posouvame je ve smeéru ¢i protisméru otdceni kotouce). Pokud nevytvaiime jednotny fez —
samu, ale seskupujeme fezy volné a nepravidelné pod riznymi uhly jedna se o tzv.
zakulacovani. Po brouseni vznikne okraj jemné rozélenény plochami, hrankami, teprve pti
mechanickém lesténi dojde k jejich splynuti a zakulaceni.

Rovny rez — Na rozdil od fasetového fezu ma rovny fez hloubku, vnikd do skla proto musi byt
dokonale upraveny i ob€ bo¢ni strany kotouce (a hrany, které vzniknou mezi nimi a rovnym,
plochym obvodem), pficemz strany musi byt trochu zeSikmené (végny).



ZadrzZeny rez- vznikne pritisknutim skla ke kotouci rovného profilu se zeSikmenymi stranami.
Vznikne rovny fez ukonc¢eny Sikmymi plochami.

Tazeny rovny rez — vznikne prodlouzenim
zadrzeného fezu. Musime davat pozor hlavné na
stejnomérnou hloubku a na to, aby ob€ hrany fez
byly plynulé. Kotou¢ musi byt dokonale
upraveny, a v zddném piipadé nesmime kotouc

Vv fezu ani trochu stocit. Doslo by poskozenti,
pryskani fezu, ¢i by mohlo dojit 1 k prasknuti
vyrobku. Tazeny rovny fez nemuze byt tedy
nikdy toceny.

Ptimi (rovny) fez se muze
brousit 1 jinym zptusobem. Tak, Ze
nejprve vybrousime vedle sebe dva
klinové fezy (nesmi byt dohromady
$irsi nez kone¢na pozadovana Sirka
plochého fezu) poté se prostor mezi
nimi za¢ne odbrusovat kotoucem
s rovnym profilem a Sikmymi
stranami, viz obrazek.

Pouziti  Nejcastéji  pouzivanym
plochym rezem je fasetovy rez- sama. Rovny plochy Fez se miiZe vyskythout jak soucdst
plastickych, reliéfnich vybrusu.

Polorez

Vznikne zatiznutim kotouce rovného profilu s végnami (mirn€ zkosenymi stranami) jen
jednou jeho hranou (viz. obrazek nize). Vypada jako ,,podiizly* klinovy fez. Vnikajici hrana
vytvari nejveétsi hloubku, obvodova plocha vybrusuje $irsi plochu fezu, bo¢ni strana (végna)
vybrusuje jeho uzsi plochu.

Zadrzeny polorez — vznika zafiznutim kotouce, ptidrzenim skla na kotouci na jednom misté.

Tazeny (primi) polorez - vznika protazenim zadrzeného fezu. Pfi brouseni musime udrzovat
stale stejny sklon vyrobku, jinak by byl fez vinity nejednotny.**




Toceny polorez — Polotez leze zataCet pouze na jednu stranu. Zatacime jej vzdy na jeho uzsi
stranu, tedy na tu stranu kterou vybrusuje bo¢ni mirné zkosena hrana kotouce (végna) . na
opacnou stranu polofez nelze zatocit.

Polofez 1ze nékdy vybrousit i tak Ze nejprve vybrousime klinovy fez a ten poté plochym
kotou¢em ptebrousime na polofez.

**U polotezii miizeme nékdy ménit jeho $iiku, fez postupné zuzujeme do $picky, jednd se o tzv. vytazeny fez,
pouziva se jej napi. pii boruseni listka v rostlinném dekoru. V tomto piipadé vSak musime plynule ménit sklon

rukou, pii jakékoli prudsi zméné by doslo z vinéni fezu a vzniku faldu.

PouZiti Polorezy se nejcastéji pouzivaji jako soucdst matovych vybrusii, vytvari se jimi napr-
motiv listku. Hojné je vyuzivan téz pri ryti skla.

Hranové fezy jsou z divodi formatovani na dalsi strance ;)



Hranovy rez

Hranovy fez brousime na kotouci rovného, nebo mirné ¢i vice oblého profilu, ovSem vzdy se
zakulacenymi hranami. Kotouce byvaji zpravidla $irsi a vétsiho priméru (az 70 cm).
Brousime-li tvar ktery je zprohybany, ma vtazené ¢asti (typickym ptikladem je véza ,,x*
[,,ixovka* ] ) je potieba pouzit kotou¢ vice zaobleny, vyssiho profilu.

Zakladni zadrZeny fez, vznika opé&t zafiznutim, pfidrzenim kotouce na jednom misté. OvSem
vyrobek je sklonén do vodorovné polohy — — — Chceme-li vSak vytvofit tazeny fez, fez
neprodluZujeme ale rozsifujeme tak Ze sklo suneme po kotouéi ze strany na stranu-
brousime tzv. napti¢. Tim se vytvoii brousend plocha ktera je zakladem hranového fezu.
Hrany vznikaji teprve druhotné, tim jak se jednotlivé plochy spoji, vznikne mezi nimi hrana.

Postup brouseni
Narezavani, natrhavani

U uzsich hranovych fezi je to tak jak mozna jiz znate z dilny. Tedy plochu, fez vytvarime,
brousime postupnym brouSenim naptic¢ az do vytvoreni poZadovang velké plochy. OvSem
brousime-li vétsi fezy je potieba hranou kotouce nejprve vytvotit zatezy, které se poté
piebrousi a spoji. Zatezy se délaji z ditvodu rychlejSiho ibéru vétsiho mnozstvi skla. PFi
nafezavani je potfeba pamatovat na zasadu Ze se plochy nikdy nesmi spojit, neméla by
nam vzniknout
hrana, nybrz mezi
jednotlivymi
plochami
ponechavame
mezeru cca 1mm.
Dale i natrzeny fez
by mél byt co
nejvice rovny a co
nejméné zvinély.

Jemeni

Teprve pii jemnéni se jednotlivé plochy spojuji a vznikaji hrany. Hrana musi byt vzdy
dokonale rovna, bez zvinélin!!! Jemnime na kotouc¢i stejného profilu a stejného priméru nebo
maximalné o mélo vétsiho priméru. Pokud by byl kotouc pftilis velky, opiral by se o strany
fezl (nebot fezy jsou mirn€ prohnuté, viz. nize) a nedoslo by k vyjemnéni prostredk ezt
(ploch), byl-li by kotou¢ naopak malého priméru nedoslo by k vyjemnéni stran fezd,

v krajnim ptipad¢ by se fezy nespojily a nevznikly by hrany, kazdopadné by vsak doslo

k nezadoucimu, ptilisnému prohloubeni fezu, K jejich zvinéni a vzniku mnozstvi ,,faldi‘.



1l Hranovy Fez brouSeny na kulié¢ském stroji je vZzdy mirné prohnuty ..propadly* Mira
prohnuti je dana prumérem kotouce na némz hrany vytvarime. Tim se li§i od hrna
vzniklych na hladinarskvych strojich které jsou v priufezu vzdy rovné, ploché !!!

Lestent

Hrany vzdy lestime mechanicky, jen tak je mozné odstranit vSechny zvInéliny vzniklé pfi
brouseni. Lestime nejprve na polyuretanovém kotouci shodné velikosti a profilu jako byli
kotouce brousici, hrubsi pemzou v suspenzi hustsi konzistence. Dolesténi provadime na
plsténém kotouci idealné v kombinaci se suspenzi lestiva na bazi céru.



