Piskovani

Piskovani je mechanicka zuslechtovaci technologie, kterd je zaloZena na principu otryskavani povrchu
skla volnym brusivem (abrazivem). Unasecim médiem je tlakovy vzduch. Zrnka abraziva dopadaji pod
vysokym tlakem na sklo, ze kterého vyrazeji stfipky skla a opracovavaji tim mechanicky povrch skla.
Vysledkem piskovani je vice ¢i méné plasticky matovy dekor, ktery je vytvoren bud's pomoci $ablony,
nebo bez ni.

Na mnoizstvi odpiskovaného skla ma vliv:

Druh a zrnitost abraziva — Dnes se nejCastéji pouziva synteticky korund. Je tvrdy ale zaroven
pomérné houZevnaty, takZe lépe odoldva drceni. Zrnka abraziva se totiz pfi dopadu na povrch skla
¢asem rozbijeji a drti na jemnéjsi, ¢imz se zhorSuje Ucinnost piskovani. Proto se karbid kfemiku, ktery
je sice tvrdsi, ale kfeh¢i nez-li korund, pouZiva na piskovani méné ¢asto, spisSe vyjimecné. Zrnitost
abraziva se voli podle hloubky dekoru a poZzadovaného charakteru povrchu. Pfi piskovani do hloubky
pouzivdme abrasivo hrubsi, pro jemné povrchové zmatovani abrasivo jemnéjsi.

Rychlost a vzdalenost — Rychlost zrn je dana velikosti pouzitého tlaku vzduchu. P¥i vétsi rychlosti
(tlaku) dopadne za stejny ¢as na povrch skla vétsi mnoZstvi zrn a mnozstvi odtryskaného skla se zvysi.
Se vzrlstajici vzdalenosti trysky od povrchu skla se rychlost (kineticka energie) zrn zmensuje, zvétsuje
se rozptyl a povrch je piskovan stejnomérnéji, mnoZstvi odpiskovaného skla klesa. Pfi povrchovém
matovani skla je tedy vhodnéjsi vétsi vzdalenost, pfi hloubkovém piskovani je lepsi vzdalenost zkratit.
Pro ,,bézné“ piskovani je vhodna vzdalenost kolem 20 cm.

Doba piskovani - Volime opét podle druhu prace a zaméru. K pouhému zmatovani povrchu staci
doba nékolik sekund, piskujeme-li do hloubky, nap¥. pfi tvorbé plastickych dekor(i, mize se doba
prodlouZit i na nékolik desitek minut. Piskovanim lze nahradit i vrtani skla. Optimalné piskujeme
otvory do prdméru 1 cm, chceme-li vytvofit vétsi otvor, piskujeme mezikruzi (nékolik mm silny pruh
po obvodu)

Pneumatické piskovani.

- Nejcastéjsi zptsob piskovani — pouziva stlaceného vzduchu.
- kinetickou rychlost zrnkiim abraziva, udava stlaéeny vzduch, ktery je vyrabén v kompresoru

a) Injektorova zafizeni - velmi ¢asté- mame na dilné - jsou zaloZena na priichodu tlakového
vzduchu injektorem, kde se ve smésovaci komore (vlivem podtlaku ) nasava abrazivo a je pod
tlakem vhanéno do trysky, odkud je piskovaci material tryskan tlakovym vzduchem proti sklu




b) Podtlakova zafizeni - maji cely tryskaci prostor v podtlaku. Zrna se vlivem podtlaku do

tryskaciho prostoru nasavaji a na sklo dopadaji setrvacnosti. Téchto zafizeni se nejcastéji pouziva
k znackovani.

c) Pretlakova zafizeni - jsou zaloZena na principu, kdy se zrnity piskovaci material privadi do

tlakového potrubi samospadem a dale je tlakovym vzduchem tryskan proti sklenénym predmétim.

VSemi tryskacimi zafizenimi je pisek tryskan pistolemi, které obsluhuje pracovnik. Trysky v pistolich se
velmi rychle opotfebovavaj . Pvodné se trysky vyrabély ze specialni tvrdé oceli., nyni se pokladaji za
nejvhodnéjsi trysky z karbidu wolframu

Pro dekorovani skla piskovanim je idedlni pouzivat piskovaci kabinu s manipula¢nimi otvory
uzavienymi napf. kozenymi rukavci, do nichz se zasunuiji ruce. Ve vysi obli¢eje pracovnika je
instalovdno sklenéné pozorovaci okénko. Diky kabiné s ventila¢nim filtraénim zafizenim pro odsavani
prachu, se zmensuje celkova prasnost provozu a je zabranéno primému styku pracovniki

s prachovymi ¢asticemi volného abraziva, vznikajici pfi piskovani

Postup

Priprava skla na aplikaci Sablony

Vyrobek urcéeny pro piskovani musi byt Cisty (odmastény) a suchy. Podle vykresové dokumentace se
na néj vyznaci lihovym fixem umisténi Sablony.

Vyroba a aplikace Sablony

Pro kvalitni piskovany dekor je dllezitd spravna volba materidlu Sablony, pres kterou se bude
piskovat, a kterd vytvori na vyrobku konkrétni motiv. V zasadé se nejcastéji pouzivaji t¥i typy Sablon: -
Sablona z fotocitlivé fdlie, plotrova Sablona, sitotiskova Sablona. V prostredi dilen se Sablonam bézné
fika tisk nebo maska.

Sablona z fotocitlivé folie

Jedna se o specidlni druh samolepici félie, kterd v sobé nese fotocitlivou emulzi. Princip tvorby
Sablony je jednoduchy:

1. Dekor se vytvori v nékterém z pocitacovych kreslicich program a vytiskne se ¢ernobile na
prahlednou félii — vytvofi se predloha.

2. Vtzv. Osvitce (zafizeni s intenzivnim UV svétlem ve viku) se predloha poloZi na fotocitlivou
folii. Viko se zavie a fdlie se necha osvitit fradové po dobu desitek vtefin az nékolika minut.

3. 3. Pfiosvitu UV svétlem fotocitliva emulze, ktera neni ochranéna tiskem, ztvrdne a je
schopna ochranit povrch skla pfed piskovanim. Neosvicena emulze, ktera v dobé osvitu byla
zakryta ¢ernym tiskem (a tudiz pfi osvitu neztvrdla), se vymyje z félie ve vymyvacim boxu
proudem horké vody a vznikne tak Sablona-videol (nékteré druhy félii se vymyvat nemusi —
video2)

4. Sablona se jednodu$e pomoci samolepici vrstvy nalepi na sklo a po dilkladném uhlazeni se
odstrani vrchni kryci félie. Sablona je tak p¥ipravena na piskovani.



Videa kde uvidite vznik fotocitlivé Sablony a to co se s jejich pomoci da vypiskovat
https://www.youtube.com/watch?v=ajkU6MEyqGg

https://www.youtube.com/watch?v=rivco5Ar8RM

Plotrova Sablona - znate z dilny.

Plotrové Sablony se vyznacuji velkou odolnosti proti piskovani a velmi jednoduchou
pfipravou a manipulaci. Maji charakter klasické samolepky (samolepici félie na nosném
papiru). Jak uz nazev napovida, vyrabi se pomoci plotru — fezaciho zafizeni.

Dekor se pfipravi v nékterém z kreslicich programi — je nutné, aby byl zhotoven v uzavienych
krivkach.

Folie se vloZi do plotru (je dodavana v rolich)

V prislusném programu se spusti fezani — a plotr podle grafické predlohy Sablonu vyreze.
Tyto samolepici tisky se na sklo prenasi pomoci priihledné lepici prenaseci folie- znate

Z praxe...

Sitotiskové Sablony

Tyto Sablony jsou vyrabény pomoci specialniho laku, ktery se vytvrzuje UV zafenim. Lak se
technikou sitotisku** nanasi na nosny papir. Po zaschnuti se vytvrzuje silnym UV zafenim
vétSinou v modernich automatickych osvitkach. Do sklarny se tisky dodavaji hotové,
vytvorené na zakdzku podle presného zadani, s vytvorenym kénusem podle konkrétniho
vyrobku. Na sklo se nanaseji tisky jako klasické ,vodni obtisky“. Ve vodé se tisk necha
odmocit od nosného papiru.

Kovové Sablony

Piskuje se pfimo pfes né, nebo se pres né natird ochranny kryt, ptes ktery se nasledné
piskuje. Pouzivaji se vétSinou pfi hloubkovém piskovani. Jsou to tenké plechy z oceli, zinku,
hliniku (pro bézné piskovani do sily Imm, pro plastické piskovani se pouzivaji plechy silngjsi)
do kterych se dekory vyrezavaji nebo vysekavaji.

pouZzivaji se také Sablony z dratd na tzv. muselinové sklo — ploché sklo zdobené specidlni
technikou piskovdni - Draty se pfiloZi se na tabulové sklo a pomoci stérky se zatfe kaolin
smichany s dextrinem a vodou. Sablona se sejme a smés se necha zaschnout, pak se piskuje.
Zbytek hmoty (kryt, ktery branil piskovani)se odstrani vodou.

Nejpodrobnéjsi motivy, dekory Ize zhotovit na fotocitlivych Sablondch (dokdZou
prenést i jemné stinovadni, rastr, Ize s jejich pomoci vypiskovat i portréty apod. VyZaduji vSak
jiZ jistou miru zrucnosti od pracovnika, ktery piskovdni provddi, jsou totiZ velmi citlivé na dobu
piskovdni a piskovaci tlak. Méné podrobné dekory Ize zhotovit pomoci plotrovych Sablon,
avsak vyhodou je jejich snadna zhotovitelnost, odolnost pri piskovani, a nizkd porizovaci cena.
Nekladou téZ takové ndroky na zrucnost pracovnika. K béZnému piskovani (loga, ndpisy,
jednodussi znaky,. ...) se pouZivaji nejcasteji. Kovové sablony naproti tomu snesou velmi
hloubkové piskovdni a je mozZné je pouZivat dlouhodobé opakované.


https://www.youtube.com/watch?v=ajkU6MEyqGg
https://www.youtube.com/watch?v=rivco5Ar8RM

Zakryti ochrana vyrobku pfed piskovanim

Po aplikaci Sablony je pred samotnym piskovanim jeSté potfeba ochranit zbytek vyrobku pted
plUsobenim abraziva béhem piskovani v kabiné. K ochrané lze pouzit lepici pdasku, dale
polyethylenovou stretch félii, ¢i silikonovy ptipravek vytvoreny podle tvaru vyrobku (vhodné pro
piskovani automaticky tvarovanych vyrobk( v sériové vyrobé na poloautomatickych a automatickych
piskovacich strojich).

Samotné piskovani

Podle typu piskovaci kabiny se vyrobek pfi piskovani bud’ drzi v rukavicich ruéné, nebo je uchycen na
tocné. V obou pfipadech se musi zajistit:

- Rovnomérnost tryskaciho proudu po celé piskované plose — pfi piskovani pohybujeme pistoli
rovhomérné po celém povrchu. - Tryska musi byt drzena kolmo k vyrobku, poptipadé s mirnym
sklonem (vétsi uhel mlze zpUsobit poskozeni Sablony). - Pfi poc¢atecnim piskovani drzime trysku bliz
piskovanému predmétu, pozdéji dopiskujeme z vétsi vzdalenosti kvali rovhomérnosti piskovaného
povrchu.

Po piskovani se vyrobek namoci do teplé vody pro lepsi odmoceni Sablony a opatrné se omyje. Je
potfeba dbat zvysené opatrnosti pti oplachu od abraziva, které ulpélo na povrchu skla, aby nedoslo k
jeho poskrabani.

**Sitotisk je technika kdy se specidini sito opatfi krycim fotocitlivym ndtérem -emulzi(podle druhu emulze, se
toto se musi provddét po tmé ¢i na ochranného osvétlein, ¢i za normdliniho svétla). Po zaschnuti se na takto
natrené sito pripevni ¢ernobila Sablona vytisténd na prihledném materidlu a osviti se halogenovym svétlem. Na
osvicenych mistech emulze zatuhne a zalepi, zakryje jednotlivd ocka sita, takZe barva jimi v budoucnu nebude
moci projit. Na mistech, kterd v dobé osvitu byla zakryta ¢ernym tiskem (a tudiZ pri osvitu neztvrdla), emulze
nezatuhne a vymyje se ze sita proudem vody. Ocka sita se odkryji, barva jimi bude moci v budoucnu projit.
Vznikne tak sablona, pres kterou je mozZné tisknout. Sito se pfiloZi na nosny papir a nanese se na néj barva —

v nasem pfipadé specidlni uv-lak, a térkou se rozetre po celé sité - nezakrytymi ocky se lak protlaci na papir a
dojde k pretisknuti motivu

Video kde muZete vidét pribéh sitotisku- je pouze orientacni, pro vds, abyste vidéli, jak funguje sitotisk, nejednd
se o vyrobu piskovaci Sablony, nybrZ o vyuZiti sitotisku pro potisk textilu.

https://www.youtube.com/watch?v=gayCetPPMj0



https://www.youtube.com/watch?v=qayCetPPMj0

Plastické — hloubkové piskovani Povrchové piskovani

Plotr




